一、项目总体技术标准及规范要求：
包含但不限于以下设计和施工遵循的技术标准、规范：
GB 150.1～GB150.4-2011    《压力容器》【合订本】

GB 50016-2014             《建筑设计防火规范》（2018版）

GB 50030-2013             《氧气站设计规范》

GB 50184-2011             《工业金属管道工程施工质量验收规范》

GB 50235-2010             《工业金属管道工程施工规范》

GB 50236-2011             《现场设备、工业管道焊接工程施工规范》

GB 50316-2000             《工业金属管道设计规范》（2008年版）

GB 50683-2011             《现场设备、工业管道焊接工程施工质量验收规范》

GB 50751-2012             《医用气体工程技术规范》

GB 51039-2014             《综合医院建筑设计规范》

GB 9706.1-2007            《医用电器设备 第1部分：安全通用要求》

GB/T 14976-2012           《流体输送用不锈钢无缝钢管》

GB/T 20801-2006           《压力管道规范工业管道》

国家、行业、地方等其它现行的相关标准、技术规范及法律法规等。

二、项目具体内容及技术要求

1、医用中心供氧系统总体配置要求

医用中心供氧系统主要由医用液氧贮罐、空温式汽化器、氧气减压装置、自动切换装置、医用气体远程APP监控平台、阀门、管道等组成。

2、医用氧气供应源配置要求
2.1、医用氧气供应源

医用氧气供应源配置4台5m³的医用液氧贮罐（带自动稳压调压），4台汽化器，2台氧气减压装置，1套医用气体远程APP监控平台 。

主要技术参数：

（1）供应源最大供气量：≥4*300m³/h；

（2）供应源输出压力：0.5～0.7MPa（可调）；

（3）▲医用氧气供应源的4台医用液氧贮罐2台主用2台备用，主用氧源供氧回路和备用氧源供氧回路的切换采用气体差压自动切换；投标人需提供气体差压自动切换知识产权证书或第三方权威机构出具的技术证明文件（包括且不限于省级以上检测报告或省级以上专业评审认证证书等）；

（4）主用氧源供氧回路和备用氧源供氧回路均设置安全阀装置，并要在备用氧源供氧回路设置有经济回路；

（5）主管道工作压力：0.4～0.8MPa（可调）；

（6）最大和最小使用流量工况下供氧压力误差：≤0.02MPa；

（7）氧气管道气体流速：≯10m/s；

（8）系统运行方式：各终端连续用气，停电时不停供气

（9）自动控制要求：当管路系统输出压力低于或高于额定值时有声光报警信号。

（10）氧气管道需可靠接地，接地电阻为小于10Ω;

（11）氧气站房医用气体远程压力监控、流量监控、数据统计、数据能随机调用、能全天候不间断监控液氧状态 、数据远程传输到医用气体远程监控平台，并随时发送到管理者终端和手机终端（APP） 。
2.2、医用液氧贮罐
配置4台5m³的医用液氧贮罐，医用液氧贮罐主要技术参数：

▲（1）贮罐材质：内外筒均为不锈钢；

▲（2）单台容积：5m³；

（3）设计温度：-196℃；

▲（4）工作压力：≥1.5MPa； 

（5）储存介质：O2；

（6）医用液氧贮罐需具有液化气体贮槽供应管路结构，减少贮槽内介质因无效排放而导致的介质浪费，提高贮槽内介质的利用率；

▲（7）具备数据远程传送功能，可通过网络连接局域网或互联网专用服务器；

（8）型式：立式；

（9）采用经济回路，气体实现零排放；

（10）自动稳压贮槽供气压力；

▲（11）实现液位及压力的就地显示及信号远传监控；

▲（12）每个液氧贮罐备用一套安全阀，便于校验。
2.3、空温式汽化器

配套4台空温式汽化器，空温式汽化器主要技术参数：

（1）结构：铝制星形翅片管

▲（2）汽化量：其中4台≥300m³/h (0℃，0.1MPa)

（3）工作压力：≥1.5MPa

（4）型式：空温式

（5）气化工作介质：低温液氧；

（6）接口连接形式：配对法兰；

（7）出口温度不低于环境温度5℃；

（8）表面作防腐蚀喷涂与表面处理；

（9）设计合理，通风性好。

（10）产品保证管内洁净。

 2.4、氧气减压装置

在氧气中心站设置2台带安全阀的大型减压装置（安全阀置于箱体外）,自带双减压器及报警器,可实现声光报警，报警压力误差≤3%  。

主要技术参数：

（1）单台处理量：≥600m³/h,2台同时使用最大流量可达1200m³/h
（2）输出压力：0.6MPa-0.8MPa(可调)

（3）适用介质：氧气
 2.5、氧气汇流排

利用原有汇流排。
2.6、氧气分气缸

1、利用原有氧气分气缸改造主入气接口
3、氧气管道
站房内氧气管道均采用无缝不锈钢管，室外氧气管道采用无缝不锈钢管，并经酸洗脱脂，不锈钢管采用氩弧焊焊接方式连接，无泄漏，保证稳压供气。

主要技术参数：

（1）规格型号：详见招标清单；

（2）材质：06Cr19Ni10；

（3）焊接方式：氩弧焊；

（4）符合标准：不锈钢管符合GB/T 14976-2012《流体输送用不锈钢无缝钢管》；
（5）氧气管道按脱脂工艺严格去油脱脂，并酸洗、脱脂及抗氧化处理后封堵，再发到现场；
（6）▲为了保证病人的使用安全，不锈钢管镀层的微量元素必须达到相关规范要求，须提供不锈钢管不具有有害物质（不含铅、镉、汞、六价铬）四项重金属成份的第三方检测报告；
（7）系统在最高工作压力时每小时泄漏率≤0.5%；

（8）最远管道压力损失<10%；

（9）氧气管内的气体流速≤10m/s；

（10）终端流量：≥10L/min；新冠病房终端流量≥80L/min；
（11）终端输出压力：0.2-0.5Mpa（可调）；
（12）接地电阻：<10Ω；
（13）为保证厂家管道生产（如现场弯管等）及管道施工（如现场管道焊接等）的质量，须具备压力管道元件制造许可证。
